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PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE
PRECISION VISES 210-216

BESCHREIBUNG
DESCRIPTION
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PRECISION VISES

PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE » MIT HYDRAULISCHER SPINDEL

PRECISION VISES * WITH HYDRAULIC SPINDLE

PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE « NC

PRECISION VISES * NC

PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE + NC MIT HYDRAULISCHER SPINDEL

PRECISION VISES * NC WITH HYDRAULIC SPINDLE

PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE - PRAZISIONS-DOPPELSPANNER

PRECISION VISES * DOUBLE CLAMPING

MODULAR-SCHRAUBSTOCKE » BEWEGLICHES ELEMENT

MODULES » MOVABLE ELEMENT

MODULAR-SCHRAUBSTOCKE » BEWEGLICHES ELEMENT MIT HYDRAULIKSPINDEL

MODULES » MOVABLE ELEMENT WITH HYDRAULIC SPINDLE

MODULAR-SCHRAUBSTOCKE » FIXES ELEMENT

MODULES = FIXED ELEMENT

PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE MIT VERSTELLBAREM SELBSTZENTRIERMODUL MIT
BACKENEINSATZ
PRECISION VISES WITH ADJUSTABLE SELF-CENTERING MODULE WITH JAW INSERT SET

MASCHINENSCHRAUBSTOCKE
MACHINE VISES 217-226

BESCHREIBUNG
DESCRIPTION
PNEUMATISCH BETATIGT
PNEUMATICALLY OPERATED
MIT BEWEGLICHER BACKE
WITH MOVABLE REAR JAW
MIT HYDRAULISCHER SPINDEL
WITH HYDRAULIC SPINDLE
MIT ABSCHNITTSWEISER SCHNELLVERSTELLUNG
CAMLOCK
GETEILTER SCHRAUBSTOCK
TWO-PIECE
MIT HOHER HALTEKRAFT
HOLD-TIGHT
NEIG- UND DREHBAR
SWIVEL OF TWO ANGLE
SELBSTZENTRIEREND
SELF-CENTERING
DREH-, NEIG- UND SCHWENKBAR
THREE ANGLE MULTI-PURPOSE
MIT SCHNELLVERSTELLUNG, KONTINUIERLICH
QUICK ACTING = DRILLING
BOHRMASCHINEN-SCHRAUBSTOCK
DRILLING
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MIT PRISMATISCHER BACKENFUHRUNG
WITH PRISMATIC GUIDANCE OF MOVABLE JAW
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BESCHREIBUNG
DESCRIPTION
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HEAVY DUTY TABLE

SCHRAUBSTOCK
HEAVY DUTY

SCHMIEDE-SCHRAUBSTOCK
BLACKSMITH'S
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ALL AXIS
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PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE

PRECISION VISES

L max

L2

Eigenschaften:

B Optimiertes und verbessertes Nachfolgemodell des Typs 6577
B Umkehrbare fixe Backe, schnell nachstellbare, selbst-regulierende bewegliche Backe
B Auswechselbare Backeneinsatze

B In Verbindung mit Drehplatte einsetzbar

B Hochlegierter Qualitatsstahl, stabilisiert und gehértet
Anwendung:

B Entworfen fiir prézise Schleif- und Frasarbeiten
Standardzubehor:

B Schliissel

B Nutensteine mit k" MaB

B Schraubstock-Halterungen

B Schwenkbare Backenaufsitze

Features:

W Revised and upgraded successor model of Type 6577
B Reversible fixed jaw

W Quick re-adjustable, self- adjusting movable jaws

B Can be used with removable jaw inserts

B Made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
Application:
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‘ — B Designed for precision grinding and milling
‘ e Standard accessories:
* R ® Wrench
e u B Slot nuts with k" dimension
L3 L1 B Vise clamps
B Swinging lead plate
: [
I
" eI <
L
Artikel Nr. Typ . X 6 . ) i Anzug[:lrrr:]z])ment Max. Ejp:ﬁ]nkraft
Code No. Type -0,02 max. = 2 = a X i Torque on wrench Max. clamping kg
[Nm] force [daN]
® 326620010600 6620-100-320-165 100 85 35 13 65 389 320 61,80 1200 165 30 12 40 2.000 9,84
® 326620030000 6620-125-335-165 125 105 42 15 82 406 335 6800 1800 165 40 12 60 3.000 1571
® 326620050300 6620-150-425-210 150 140 52 18 102 515 425 8729 21,20 210 50 18 120 4.100 31,95
® 326620060500 6620-150-475-260 150 140 52 18 102 565 475 87,29 2120 260 50 18 120 4.100 35,18
® 326620070700 6620-150-520-305 150 140 52 18 102 610 520 8729 21,20 305 50 18 120 4.100 36,96
© 326620100500 6620-200-535-260 200 165 61 20 121 623 535 10943 3807 260 60 18 170 4.500 58,95
® 326620110700 6620-200-585-310 200 165 61 20 121 673 585 10943 38,07 310 60 18 170 4.500 61,66
® 326620120900 6620-200-635-360 200 165 61 20 121 723 635 10943 3807 360 60 18 170 4.500 64,36
\
+ - - -




PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE = MIT HYDRAULISCHER SPINDEL

PRECISION VISES = WITH HYDRAULIC SPINDLE

Eigenschaften:
B Optimiertes und verbessertes Nachfolgemodell des Typs 6578
B In Verbindung mit der hydraulischen Spindel ist durch hohe Spannkraft eine sichere

Spannung bei geringem Kraftaufwand fiir den Anwender gewahrleistet.
B Umkehrbare fixe Backe, schnell nachstellbare, selbst-regulierende bewegliche Backe
B Auswechselbare Backeneinsétze
B Hochlegierter Qualitétsstahl, stabilisiert und gehartet
Anwendung:
B Entworfen fiir prazise Schleif- und Frésarbeiten
Standardzubehor:
B Schliissel
B Nutensteine mit k" MaB

B Schraubstock-Halterungen
B Schwenkbare Backenaufsatze

Features:
B Optimized and improved successor of the type 6578
| Vise equipped with hydraulic spindle enabling the application of high clamping force Lmax
and safe clamping with little effort from the operator
W Reversible fixed jaw L2 a
B Quick re-adjustable, self- adjusting movable jaws
B Can be used with removable jaw inserts
B Made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened o < [ }\C,, - ,E, _ ,E ,}, DD N
Application: - ~
W Designed for precision grinding and milling < .
Standard accessories: —
B Wrench ;
| Slot nuts with k" dimension k
| Vise clamps
B Swinging lead plate L3
L1
-0\ ----H{---f3-<
L
Artikel Nr. Typ . e f d":,{“]”k’a“
S A 002 « H L max. L1 L2 L3 a h k Vi GE e o kg
Code No. Type ’ ping
[daN]
326621050100  6621-150-425-210 150 140 52 18 102 726 425 8729 21,20 210 50 18 4.100 334
326621060300 6621-150-475-260 150 140 52 18 102 776 475 8729 2120 260 50 18 4.100 36,6
326621070500  6621-150-520-305 150 140 52 18 102 821 520 87,29 21,20 305 50 18 4.100 384
326621100300 6621-200-535-260 200 165 61 20 121 875 535 10943 38,07 260 60 18 4.500 61,5
326621110500  6621-200-585-310 200 165 61 20 121 907 585 109,43 38,07 310 60 18 4.500 64,2
326621120700  6621-200-635-360 200 165 61 20 121 957 635 10943 3807 360 60 18 4.500 66,9
\, S
+ - - -
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6820

PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE = NC

PRECISION VISES = NC

6820

Lmax

Eigenschaften:

B Optimiertes und verbessertes Nachfolgemodell des Typs 6800
B Set von 4 Schraubstdcken kann vertikal genutzt werden

B Anbringung horizontal, vertikal oder liegend mdglich

B Umkehrbare fixe Backe, schnell nachstellbare, selbst-regulierende bewegliche Backe
B Auswechselbare Backeneinsatze

B Hochlegierter Qualitatsstahl, stabilisiert und gehartet
Anwendung:

m Entworfen fiir prézise Schleif- und Frasarbeiten
Standardzubehor:

B Schliissel

B Nutensteine mit k" MaB

B Schraubstock-Halterungen

m Schwenkbare Backenaufsitze

Features:

B Revised and upgraded successor model of Type 6800
m Horizontal, vertical or side mounting

W Set of 4 vises can be used vertically

W Reversible fixed jaw

m Quick re-adjustable, self-adjusting movable jaws
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a S m Can be used with removable jaw inserts
| B Made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
: i Application:
m
—0- < - < 77777777777 — ﬁ m Designed for precision grinding and milling
Standard accessories:
_ | _
| o : ; ‘ ‘ ‘I? {ﬁ_ m Wrench
Py . " .
o 77{@ 7777777 @ 7777777 @ N . <) B — y—— o] [ ] S\.ot nuts with k" dimension
‘ * :H 7 Tt W Vise clamps
. . . - i - B Swinging lead plate
| P R e q_ ging feadp
i * !
I:E V]
S ] k L5 k M
L2
Y L6
L A
. Anzugsmoment Max. Spannkraft
s g Tvp s lala lBlel el wlimm olil@]|s|wv|s|w]| . INm] [daN] "
-0,02 . -0,02 £0,02 +0,1 +0,1 01 01 Torque on wrench Max. clamping 9
Code No. Type
[Nm] force [daN]
326820010900 6820-100-320-160 100 110 160 75 13 105 30 12 390 320 375 14 10 55 15 80 M10 40 2.000 19,2
® 326820020000 6820-125-335-160 125 130 160 90 15 130 40 12 406 335 45 19 15 55 17 96 M1i12 60 3.000 312
® 326820030200 6820-150-425-205 150 170 205 110 18 160 50 18 515 425 55 23 175 75 175 135 M12 120 4.100 634
\
+ - - -




PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE = NC MIT HYDRAULISCHER SPINDEL

PRECISION VISES = NC WITH HYDRAULIC SPINDLE
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7
Eigenschaften:
B Optimiertes und verbessertes Nachfolgemodell des Typs 6801 m
B Set von 4 Schraubstdcken kann vertikal genutzt werden
B Anbringung horizontal, vertikal oder liegend méglich
B Umkehrbare fixe Backe, schnell nachstellbare, selbst-regulierende bewegliche Backe
B Auswechselbare Backeneinsétze
B Hochlegierter Qualitétsstahl, stabilisiert und gehartet
Anwendung:
B Entworfen fiir prézise Schleif- und Frasarbeiten
Standardzubehdr:
B Schliissel
B Nutensteine mit k" MaB
B Schraubstock-Halterungen
B Schwenkbare Backenaufsatze
Features:
B Revised and upgraded successor model of Type 6301
W Vise equipped with hydraulic spindle enabling the application of high clamping force
and safe clamping with little effort from the operator
W Horizontal, vertical or side mounting
W Set of 4 vises can be used vertically
W Reversible fixed jaw Lmax
B Quick re-adjustable, self- adjusting movable jaws a S
B Can be used with removable jaw inserts
B Made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened | |
Application: — d} ] . - -
| Designed for precision grinding and milling = : < R - - H: o g - ﬁ
Standard accessories: < "
o~ — |
m Wrench i = ! T T T = ﬁ? Q ?T
B Slot nuts with “k” dimension : <« ‘ A
—Hs = @ - — . e . ®) — — . . o — € ) — -of} —
| Vise clamps 4@ @ @ «® - i h fl
B Swinging lead plate L | | _ : o
angesee [ ‘ Q- LR
I O I
k LS k M
L2 L6
L A
: Max. Spannkraft
CEEL N Typ slalal Blel m e el o | L] 2] 5] @] 5| e (AN "
-0,02 . -0,02 £0,02 +0,1 #0,1 #01 %01 Max. clamping force 9
Code No. Type [daN]
326821030000 6821-150-425-205 150 170 205 110 18 160 50 18 726 425 55 23 175 75 17,5 135 M12 4.100 64,8
\,
+ - - -
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PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE = PRAZISIONS-DOPPELSPANNER

PRECISION VISES = DOUBLE CLAMPING

4 N

- Eigenschaften:
m PRAZIDS (I)?J';T.Eb(gipl\: I};IS':QNNER B Umkehrbare fixe Backe, schnell nachstellbare, selbst-regulierende bewegliche Backe

B Hochlegierter Qualitatsstahl, stabilisiert und gehartet,
(58-62HRC) gewahrleistet hohe Korpersteifigkeit

B Auswechselbare Backeneinsatze

Anwendung:

m Entworfen fiir prézise Schleif- und Frasarbeiten
Standardzubehor:

u Schliissel

® Nutensteine mit k" MaB

B Schraubstock-Halterungen

B Schwenkbare Backenaufsitze

Features:
B Reversible fixed jaw
W Quick re-adjustable, self-adjusting movable jaws
B Can be used with removable jaw inserts
B Made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
125 AppIiCétion: o -
W Designed for precision grinding and milling
Standard accessories:
m Wrench

L J B Slots nuts with ,k" dimension
— — | Vise clamps

W Swinging lead plate

100
15

max 607
f— Ml ‘ f— |
~ \
A " -9
=5 | o ==}
HE— O 09
A A r
- I
pu—— L7 ‘ pu—— L7
Artikel Nr. Typ Anzugsmoment [Nm] Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type Torque on wrench [Nm] Max. clamping force [daN]
326632020100 6632-125-465-90 60 3.000 27,5
\, y

+ - - -
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PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE = MODULARSCHRAUBSTOCKE

PRECISION VISES = CLAMPING MODULES

f N
a B Optimiertes und verbessertes Nachfolgemodell
o Typs t m
B \ e B Bewegliches Element
}ﬁ = W Revised and upgraded successor model of Type 6568
B Movable element
L
Jod L
L
Fo- q
7 Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
> Code No. Type g . E € L a b . Max. clamping force [daN] kg
S| ¢ ® 326622010200 6622-100 100 85 35 13 140 48 30 12 2.000 53
wl< %5 £ -
‘ - @ 326622020400 6622-125 125 105 42 15 160 60 40 12 3.000 87
@ ® 326622030600 6622-150 150 140 52 18 210 86 50 18 4.100 20,6
- 4‘>— Q ® 326622040800 6622-200 200 165 61 20 240 78 60 18 4.500 343
7
\, S
f N
L2 B Optimiertes und verbessertes Nachfolgemodell
] des Typs 6571
B Bewegliches Element mit hydraulischer Spindel
- u Auf die gleiche Weise konstruiert wie Typ 6622
W Revised and upgraded successor model of Type 6571
B Movable element with hydraulic spindle
| Similar to Type 6622
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type S A S € H & 2 i : Max. clamping force [daN] kg
@ 326623030400 6623-150 150 140 52 18 102 210 86 50 18 4.100 20,6
® 326623040600 6623-200 200 165 61 20 121 240 78 60 18 4.500 343
\, S
ol B Optimiertes und verbessertes Nachfolgemodell
des Typs 6569-M
\ .- e B Fixes Element
—{ B Revised and upgraded successor model of Type 6569-M
w | B Fixed element
v imm!
L
1 1
A Artikel Nr. Typ S A B c D L h K Max. Spar\nkraft [daN] e
&#J &\4 Code No. Type Max. clamping force [daN]
i o ‘ i ] ® 326624010900 6624-100 100 85 35 13 80 163,0 30 12 2.000 4,4
z &
L_E T = ® 326624020000 6624-125 125 105 42 15 84 170,0 40 12 3.000 6,7
E)\ fcj ® 326624030200 6624-150 150 140 52 18 110 2215 50 18 4.000 14,5
® 326624040400 6624-200 200 165 61 20 127 2535 60 18 4.500 26,5
T | —— e
+ - - -
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PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE = MIT VERSTELLBAREM SELBSTZENTRIERMODUL MIT BACKENEINSATZ

PRECISION VISES = WITH ADJUSTABLE SELF-CENTERING MODULE WITH JAW INSERT SET

Eigenschaften:
B Kein Werkstiickverzug bei dem Einsatz von mehreren

Schraubstécken im Verbund

W Kiirzere Ruistzeiten fiir ein Werkstiick

B Backenschnellwechselsystem

W Prézisere Ausrichtung des Werkstiicks

B Einfachere Aufspannung groBerer Werkstiicke
B Niedrigere Kosten der Spannmittel

B Erhohte Produktionsflexibilitat

Features:

| No workpiece distortion when using a combination of several
vices

W Reduced workpiece set-up time

B Quick jaws change

B High precision of workpiece alingment
B Easy clamping of long workpieces

B Reduced cost of tooling

W Increased production flexibility

L2 A S

t
L3
I
[aa]
L1 k L5
N B A L3 a Max. Spannkraft [daN]
Prtikel Nr. Typ H ERT) 4 15k h L kgl
ode No. Type +0,02 max max min-max Max. clamping force [daN]
® 326651230100 6651-100-230 100 72 102 65 230 101 21 15 7 12 205-270 30 24 15,5
® 326651240300 6651-125-300 125 85 125 130 300 106 23 15 7 12 215-345 40 29 28
® 326651250500 6651-150-350 150 95 145 175 350 1118 26 18 8 18 225-400 50 328 43,7
® 326651270900 6651-200-400 200 105 165 190 400 135 30 20 8 18 270-460 60 36 79
\ J

+ - - -
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE = PNEUMATISCH BETATIGT

MACHINE VISES = PNEUMATICALLY OPERATED

a N
Eigenschaften: PNEUMATISCH BETATIGT
B Erleichterte Handhabung durch das Pneumatik-System PNEUMATICALLY OPERATED
B Die austauschbaren, geharteten und geschliffenen
Riffelbacken gewahrleisten eine lange Lebensdauer
B Robuste Ausfithrung
B GroBer Spannbereich
B Ausgestattet mit einem Sicherheitsventil
Anwendung:
B Fiir die Handhabung schwerer Werkstiicke unter Einsatz
hoher Spannkraft
Standardzubehdr:
B Nutensteine
Features:
B Pneumatic system makes operation of the vice easy
W Removable grooved jaw inserts are hardened and ground
W Sturdy body
B Wide range of clamping a
W Equipped with a safety valve
Application: ~—
B These heavy duty machine vises are used in operations |/ < =
where a large clamping force is required
© T
Standard accessories: 5 . mewmmecd b
B Slot nuts T
[T
Spannen L
Clamping
Lésen
Unclamping
K
I
I
< 0 =i Q ®le
W
c
Artikel Nr. Typ Alslwlo a ol el e D Backenhub  Luftverbrauch [dm3] Spannkraft fir 0,63 MPa [daN] K
Code No. Type max Jaw stroke  Air consumption [dm®]  Clamping force for 0,63 MPa [daN] 9
326710060400 6710-125 180 125 129 553 100 40 14 274 150 G3/8" 7 13 3.000 330
326710070600 6710-160 225 160 150 621 125 50 18 337 185 G3/8" 8 16 3.700 50,2
326710080800 6710-200 260 200 176 709 160 63 18 415 220 G3/8" 9 25 4.600 74,0
\, S
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE = MIT BEWEGLICHER BACKE

MACHINE VISES = WITH MOVABLE REAR JAW

o=@

7

MIT BEWEGLICHER BACKE
WITH MOVABLE REAR JAW

Eigenschaften:

B Die austauschbaren, gehérteten und geschliffenen
Riffelbacken gewahrleisten eine lange Lebensdauer

B Leitspindelabdeckung gegen Verschmutzung

B Korper und Backen aus hochwertigen Gussteilen
gefertigt

Anwendung:

B Entwickelt fiir den Einsatz an Fras- und Bohrmaschinen
Standardzubehor:

B Handkurbel

B Nutensteine

Features:

B Removable grooved jaw inserts are hardened and ground
B Lead screw protected against dirt and chips

W Body and movable jaw are high quality castings
Application:

| Designed for use with milling machines, drill presses, etc.
Standard accessories:

www.maschinen-haertel.com
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9 B Handcrank
| Slot nuts
- —
T I | |
|
— |
[ I
L3
L1
k
| o
%) | &
-
= o |ajajclalelelolo ]| ]

y ’ Passende Drehplatte
©326512050600  6512-100 100 156 84 204 290 126 260 80 32 14 2,500 9,9 R el 1
©326512060800  6512-125 125 156 100 347 335 126 305 95 40 14 3.500 159
©326512070000  6512-160 160 193 121 423 405 150 365 125 50 18 4,000 290 ( Iyp 6582 geite 239

e age
©326512080100 6512200 200 256 147 515 500 210 460 160 63 18 5,500 56,0 P 9
©326512000300 6512250 250 316 174 615 610 268 566 200 80 18 6.200 71,0 TS o A s R
\
+ - -




MASCHINENSCHRAUBSTOCKE = MIT HYDRAULISCHER SPINDEL

MACHINE VISES = WITH HYDRAULIC SPINDLE

f N
Eigenschaften: MIT HYDRAULISCHER SPINDEL
B Einzigartige Hydraulikspindel erleichtert die WITH HYDRAULIC SPINDLE

Handhabung

u Die austauschbaren, geharteten und geschliffenen
Riffelbacken gewahrleisten eine lange Lebensdauer

B Einfache Spannbereichverstellung mittels 2 Bolzen

B Korper und Backen aus hochwertigen Gussteilen
gefertigt

Anwendung:

B Fiir die Handhabung schwerer Werkstiicke unter Einsatz
hoher Spannkraft

Standardzubehor:
u Handkurbel
B Nutensteine

(o) (o)~ (][~

Features:

B A unique, built-in hydraulic spindle makes operation of the
vise easy

B Removable grooved jaw inserts are hardened and ground
W Easy adjusting of clamping range by means of 2 pins (B —
| Sturdy, maintenance-free spindle
B Body and movable jaw are high quality castings Ij c
Application:

T I
W These heavy duty machine vises are used in operations where . . ;
- X ; o - - -
a large clamping force is required @ @ @
Standard accessories:

B Handcrank L3
B Slot nuts B

L1

(
S

Passende Drehplatte
Matching swivel base Artikel Nr. Typ

Max. Spannkraft [daN]

) Code No. Type 5 A B < H L L L2 = D a i Max. clamping force [daN] kg
[ %’Se 6585 g:'gt: 23:9 ©326516120400  6516-M125 125 196 425 67 109 530 155 50 389 155 205 42 14 3.500 19,9
©326516130600  6516-M160 160 246 565 80 130 615 200 65 525 200 280 50 18 5,500 524
©326516140800  6516-M200 200 304 675 99 162 795 250 90 635 250 375 63 18 7.500 93,0
\ y
+ - - -
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6517

MASCHINENSCHRAUBSTOCKE = MIT ABSCHNITTSWEISER SCHNELLVERSTELLUNG

MACHINE VISES = CAMLOCK MACHINE VISE

f N
Eigenschaften:
m o ABSCH%EJ{‘(’)VCE II(SI\EI&SI‘-:I“\? EE:./II.‘SIEE LBEh O m Die bewegliche Backe ist zur Spannbereichsverstellung
mittels einzigartigem Camlock-System einfach
versetzbar

m Die austauschbaren, geharteten und geschliffenen
Riffelbacken gewahrleisten eine lange Lebensdauer

B Leitspindelabdeckung gegen Verschmutzung

B Komplett geschliffene Backenfiihrung

B Korper und feste Backe aus hochwertigen Gussteilen
Anwendung:

B Entwickelt fiir Fras- und Bohrmaschinen, etc.
Standardzubehér:

B Handkurbel

B Nutensteine

Features:

B The movable rear jaw can be placed in different positions
through a unique cam locking system, making the rear jaw
positioning fast and easy

B Removable grooved jaw inserts, one side smooth,
qQ the other side grooved, are hardened and ground

| Fully covered lead screw protected against dirt and chips
| Fully ground steel position beam

/ 4 . . . .
= [ W Body and rear jaw are high quality castings
[ -t Application;
T ] | | - B Designed for use with milling machines, drill presses, etc.
| I .
- - Standard accessories:
|
; — B Handcrank
W Slot nuts
L
\
Ny AN
4t 4+~ —t+t+——+—— 4 — — — —
nl< | N L]
| - TT— T)® - -
i
-r+-——— t+t+—-—+—— 4 — — — —
_
- 7 7
[ 1L
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type g R i L & a X s Max. clamping force [daN] g
® 326517160000 6517-M125 125 122 105 418 101 160 40 14 2.500 204 Typ 6587 Seite 235
T P
326517170100  6517-M160 160 156 125 524 126 180 50 18 4.200 38,0 ype age
® 326517180300 6517-M200 200 194 150 695 160 280 63 18 6.200 78,0
\ y
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE = GETEILTER SCHRAUBSTOCK

MACHINE VISES = TWO-PIECE MACHINE VISE

Eigenschaften:
B Erhohte Nutzung des gesamten Maschinenbettes

B Die austauschbaren, geriffelten Backeneinsétze, gehértet
und geschliffen, gewahrleisten eine lange Lebensdauer

B Beide Backenkdrper aus hochwertigen Gussteilen
Anwendung:

H Ideal fiir groBe Spannbereiche

Standardzubehor:

B Handkurbel

B Nutensteine

Features:

B Facilitates utilization of the full length of the machine bed
B Removable grooved jaw inserts are hardened and ground
B Clamp base body and rigid base are high quality castings
Application:

W Designed for use where a large clamping force is required
Standard accessories:

B Handcrank

| Slot nuts

GETEILTER SCHRAUBSTOCK
TWO-PIECE MACHINE VISE

£ ] |
T e ,
| |
4V -
</ o N=
— =
|
|
K=
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type 5 ki S I Max. clamping force [daN] kg
® 326522040100 6522-160 160 194 114 50 17 4000 14,5
® 326522050300 6522-200 200 258 130 63 17 5000 26,2

N
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE = MIT HOHER HALTEKRAFT

MACHINE VISES = HOLD-TIGHT MACHINE VISE

f N
MIT HOHER HALTEKRAFT Figenschafter:
0 B Moglichkeit 4 verschiedene Backeneinsétze zu nutzen, abhéngig vom
HOLD-TIGHT MACHINE VISE ) ] .
erforderlichen Spannbereich der Werkstiicke
B Korper und bewegliche Backe sind aus hochwertigen Gussteilen, die fixe Backe
a aus hochqualitativem Konstruktionsstahl gefertigt
Anwendung:
I - I — W Fiir Arbeiten mit Fras-, Bohr-, und Schleifmaschinen mit Anspruch nach hoher
Lu > [ Genauigkeit und sicherem Werkstiickhalt
T Standardzubehor:
© [ ” I]E B Handkurbel
[T g T [ B Nutensteine
C D
5 F Features:
L B Possible to secure the jaws in 4 different positions, increasing the clamping
range of workpieces
| Steel jaw inserts, formed according to client’s requirements, are hardened
T Q= and ground, ensuring longer life with maintained accuracy and repeatability
5/ . ) .
o B Body and movable jaw are made of high-quality cast iron
) Application:
| B Designed for use with milling machines, drill presses, grinders, etc. and other work
<|z|» —==4=] o ——F—- that requires high accuracy and safe clamping
|| Standard accessories:
(T B Handcrank
[N
L1 | Slot nuts
(A
e —— L | I
Die max. Lange des Werksttickes (in mm) héngt von der Befestigung der Backeneinsatze ab
Maximum length of workpiece (mm) depends on how the jaw inserts are secured
p
1/2P
Artikel Nr. Typ D G H Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type 5 A B C | B F 0,013 -0,08 L @ i Y W Max. clamping force [daN] kg
® 326523160400 6523-155L 155L 226 195 212 83 18 144 428 73,025 111 479 224 44 238 984 4.500 34,2
\, S
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE

MACHINE VISES
7
Eigenschaften: Features: NEIG- UND DREHBAR
B Neigungswinkel der Horizontalen bis zu 90° verstellbar B Up to 90° angle of incline from the horizontal position TWO ANGLE SWIVEL MACHINE VISE
B Drehplatte mit 360° Gradeinteilung und geschliffener W 360° swivel base with ground contact edge and graduation
Auflage g
B Die austauschbaren, geharteten und geschliffenen B Removable grooved jaw inserts are hardened and ground,
Riffelbacken gewahrleisten eine lange Lebensdauer 3
B Robuste Bauweise mit Komplettabdeckung der B Fully covered lead screw protected against dirt & chips
Leitspindel, schiitzt diese vor Schmutz T
Anwendung: Application:
B Geeignet zum Frésen, Hobeln und Bohren, speziell wenn B Designed for milling, planing and driling when two angle
Winkeleinstellungen erforderlich sind settings occur
Standardzubehor: Standard accessories:
B Handkurbel B Handcrank
B Nutensteine W Slot nuts ‘
;LL —/ /
<|w| T = =
~ i]?u
—\ N
B \
)
Artikel Nr. Typ L Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type S A A min L @ L Max. clamping force [daN] kg
® 326530050400 6530-100 100 144 145 372 181 80 32 14 2.500 12,5
® 326530060600 6530-125 125 168 169 437 208 100 40 14 3.500 20,0
® 326530070800 6530-160 160 212 200 450 208 125 50 18 4.500 34,2
\,
4 .
Eigenschaften: Features:
B Drehplatte mit 360° Gradeinteilung und geschliffener W 360° swivel base with ground contact edge and graduation REEE S Z e R I E R RN U N D REHE AR
Auflage 9tnas g geands SELF-CENTERING MACHINE VISE
B Die austauschbaren, gehartete und geschliffen B Removable grooved jaw inserts are hardened and ground
Riffelbacken gewahrleisten eine lange Lebensdauer
B Robuste Gusseisen-Ausfiihrung W Sturdy design of cast iron
Anwendung: Application: *
u Ideal fiir verschiedene Arten von Frés- und B Designed for various types of milling and planing of forms,
Hobelarbeiten slots and grooves
Standardzubehor: Standard accessories:
m Handkurbel B Handcrank
B Nutensteine W Slot nuts 1
e
N I
I
'k
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type S . & L - a i Max. clamping force [daN] kg
© 326531060400 6531-125 125 168 136 458 208 100 40 14 2.500 19,2
® 326531070600 6531-160 160 212 169 534 248 125 50 18 4.000 335
® 326531080800 6531-200 200 286 193 591 333 160 63 18 5.500 59,0
\, S
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE

MACHINE VISES

f N
DREH-, NEIG- UND SCHWENKBAR Eigenschaften
m THREE ANGLE MULTI-PURPOSE MACHINE VISE W Hergestellt aus hochwertigem Grauguss
B Die Beweglichkeit um die ,Y"-Achse betragt 360°
B Schwenkbar innerhalb 90° in zwei Richtungen um die , X"
- und von vertikaler in horizontaler Position um die ,Z"-Achse
B Die Genauigkeit ist in jedem Winkel der 3 Achsen gleich 30’
Anwendung:
B Zum Schleifen von Oberflachen, geneigt in verschiedenen
Ebenen zur Grundfléche, zum Herstellen von Bohrungen auf
schrégen Fléachen sowie zum prézisen Frasen mit niedrigen
Zerspanungskraften
Standardzubehér:
B Handkurbel
B Haltebolzen
Features:
B Made of high quality iron castings
W Rotation in ,Y" axis within 360°
W Can tilt in two directions within 90° around , X" axis and tilt within
90° from vertical to horizontal position around ,Z" axis
W Accuracy in every angular position in 3 axes equal to 30’
Application:
| For the grinding of surfaces rotated in one or several planes
from the base, spotting and drilling holes in such surfaces
and for precise milling at low cutting forces
L .
Y Standard accessories:
S B Handcrank
| m Clamping bolts
I
<
i
L1 k
B n
A
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type 5 A B H L L @ i . " Max. clamping force [daN] k9
® 326534020100 6534-80M 80 116 235 160 3215 199 63 25 13 20 1000 12,2
\, S
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE

MACHINE VISES
f N
Eigenschaften: Features:
B Das Spannen des Werkstiickes wird durch eine einzelne B The clamping of the workpiece is performed by a single - EL O CHY RNV IERECE
. QUICK-ACTING MACHINE VISE
Drehbewegung des Hebels durchgefiihrt rotary movement of the lever
[ ] B The V-block is fastened to the fixed jaw, which enables a
the clamping of bars ‘ )
u Die feststehende prismatische Backe erlaubt ein kraftvolles W V-block enables horizontal or vertical clamping of flat I_'_P—('>
Spannen von flachen sowie runden Werkstiicken or round workpieces I i 3
B Der Klemmmechanismus ist zur Gewahrleistung einer B Cam mechanism is hardened and ground T B
langen Lebensdauer gehértet und geschliffen T 1T -
B Austauschbare Backeneinsétze, gehértet und schwarzgebrannt B Removable jaw inserts are hardened and blackened L
B Korper und Backen aus hochwertigen Gussteilen gefertigt W Body and movable jaw are high quality castings
Anwendung: Application: k
u Speziell fiir Frés-und Bohrarbeiten in der Serienproduktion | Designed for milling and drilling operations, especially KL <
entwickelt for series machining and instant setting of the workpiece RN
‘ e s L N
<7 ( ! >
I_tﬁ ] = !
i =
Artikel Nr. Typ Schnell-Spannbereich Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type o B e R A e Max. quick grip jaw stroke  Max. clamping force [daN] kg
® 326542040600 6542-80 80 140 70 220 108 122 80 30 14 4 800 52
® 326542050800 6542-100 100 165 80 270 133 140 100 35 14 4 1.200 8,9
\, S
f . N
Eigenschaften: Features:
u Vertikale und horizontale V-Nuten in der fixen Backe sowie | \ertical and horizontal V-grooves on the fixed jaw insert and BOHRMASCHINEN-SCHRAUBSTOCK
eine Abstufung beider Backen erlauben das Spannen recesses of both jaws enable a wide variety of workpieces DRILLING MACHINE VISE
unterschiedlichster runder und flacher Werkstiicke to be clamped _
B Der Korper ist aus hochqualitativem Gusseisen gefertigt B Body is made of high quality castings -
Anwendung: Application:
B Ideal fiir die meisten Bohr- und leichte Frasarbeiten | Ideal for most drilling and light milling operations
R i
e
-]
< |5 |» ==
L [T
——
m—g |
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type : A B H LB EE @ L . Max. clamping force [daN] kg
® 326543550000 6543-100M 100 152 170 64 285 124 57 127 85 30 13 500 4,0
326543560200  6543-120M 120 176 212 64 360 148 71 169 120 30 13 650 5,0
©® 326543570400 6543-150M 150 208 262 66 442 178 75 209 150 38 13 800 84
\, S
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE

MACHINE VISES

7

WELLEN-SCHRAUBSTOCK
SHAFT HOLDING MACHINE VISE

Eigenschaften:

B In horizontaler und vertikaler Positionen einsetzbar
B V-Block und Backeneinsétze gehartet und geschliffen
B Robuste Gusseisen-Ausfiihrung

Anwendung:

B |deal fiir Bohr- und einfache Frasarbeiten
Standardzubehdr:

u Handkurbel

Features:

B Able to be set up in both horizontal and vertical positions
B Hardened and ground jaw inserts and V-block

| Sturdy, cast iron design

Application:

| Ideal for most drilling and light milling operations
Standard accessories:

B Handcrank

MIT PRISMATISCHER BACKENFUHRUNG
MACHINE VISE WITH PRISMATIC GUIDANCE OF MOVABLE JA

J [

ﬁ *{47\ il —

B Glatte Backen, gehartet und geschliffen, gewahrleisten
eine lange Lebensdauer

B Durchgangige Abdeckung der Leitspindel und Fiihrung
in Bronzebuchsen schiitzt vor Verschmutzung und
gewahrleistet leichtgédngige Handhabung

B Korper und Backen aus hochwertigen Gussteilen
gefertigt

Anwendung:
B Fiir Arbeiten mit Fras-, Bohrmaschinen, etc.

® Nutensteine B Slot nuts
< 5
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type S A H L = e . Max. clamping force [daN] ko
® 326545130000 6546-100 100 210 170 287 170 10-63 18 1.000 20,9
® 326545140100 6546-125 125 200 235 389 160 15-100 18 1.500 37,8
\
4 .
Eigenschaften: Features:

W Smooth jaw inserts are hardened and ground, ensuring
longer life with maintained accuracy and repeatability

| Fully covered lead screw in a bronze nut protects against dirt
and chips

B Body and movable jaw are high quality castings

Application:

L2 W Designed for use with milling machines, drill presses, etc
L Standardzubehor: Standard accessories:
B Einstellbarer Endanschlag B Adjustable end-stop
’QJD\ B Handkurbel B Handcrank
e i—n_: B Nutensteine B Slot nuts
Slo] =
s ;
LS
CoeNo, e S A B CoD o Lu e h ok SR S
® 326910000600 6910-105 105 144 46 285 25 84 300 122 280 75 38 16 2.500 12,2 owp 6583 Seite 233
©326910020000  6910-155 155 215 52 855 25 105 495 183 449 165 53 20 3.800 364 Type Page
® 326910030100 6910-210 210 268 67 1035 25 126 593 236 549 205 59 20 5.300 68,2
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WERKZEUGMACHER- UND PRUFSCHRAUBSTOCKE

TOOLMAKERS & INSPECTION VISES

f N
W Fiir Prézisions-, Schleif-, Frés- und Messarbeiten, W Used for precision grinding, milling and measuring work GLATTEN BACKEN
B Hergestellt aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und B Made of alloy tool steel, hardened and precision ground PLAIN JAW
prézisionsgeschliffen a
SEE= et
pm g
B
L
% z{
Artikel Nr. Typ
Code No. e S B H L a max. h kg
® 326552030100 6552-63 63 120 47 182 50 20 1.8
® 326552040300 6552-80 80 146 56 215 63 25 4,2
® 326552050500 6552-100 100 174 71 243 80 32 8,5
\, S
f N
B Auf die gleiche Weise konstruiert wie Typ 6552 mit m Constructed in the same manner as above, except in movable PRISMATISCHER BACKE
Ausnahme der beweglichen prismatischen Backe jaw a ground vertical prism is provided VERTICAL PRISM
a
= - —
pu
B
L
” =
Artikel Nr. Typ
Code No. Ty S B H L a max. h kg
® 326553030000 6553-63 63 120 47 182 50 20 18
® 326553040100 6553-80 80 146 56 215 63 25 4,2
® 326553050300 6553-100 100 174 71 243 80 32 8,5
\, S
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WERKZEUGMACHER- UND PRUFSCHRAUBSTOCKE

TOOLMAKERS & INSPECTION VISES

f N
SINUS-SCHRAUBSTOCK - BEWEGLICHER QUERACHSE Eigenschafter: Features:
m SINE VICE « FRONT SWIVELLING AXIS B Der Schraubstock kann in jedem Winkel seiner Bewegung | Posibility to lock the vise at any angle
fixiert werden
a B Genaue Einstellung erfolgt mittels EndmaBen B Accurate angle setting by means of gauge blocks
B Gelenke gehartet, mit Genauigkeit von 0.001 mm geschliffen w0 Pivots hardened and ground with an accuracy of 0,001 mm
N - B Gefertigt aus legiertem Stahl, gehartet und geschliffen B Made of alloy tool steel, hardened and precision ground
Anwendung: Application:
==
- L Z B Fiir Prazisions- , Schleif-, Frés- und Messarbeiten W Designed for precision grinding, milling and measuring work
I
-
B
L
=< |
Artikel Nr. Typ
A h ki
Code No. e S A B H L L1 a max. g
® 326554030800 6554-63 63 103 140 83 215 100 50 20 25
326554040000 6554-80 80 120 150 92 216 100 63 25 7,0
326554050100 6554-100 100 144 164 108 243 100 80 32 10,2
\ J
g D
K - BEWEGLICHER LANGSACHSE Eigenschaften: Features:
SINUS-SCHRAUBSTOCK - . . . . .
SINE VICE » LONGITUDAL SWIVELLING AXIS B Der Schraubstock kann in jedem Winkel seiner Bewegung | Posibility to lock the vise at any angle
fixiert werden
B Genaue Einstellung erfolgt mittels EndmaBen B Accurate angle setting by means of gauge blocks
g B Gelenke gehartet, mit Genauigkeit von 0.001 mm geschliffen  m Pivots hardened and ground with an accuracy of 0,001 mm
B Gefertigt aus legiertem Stahl, gehértet und geschliffen B Made of alloy tool steel, hardened and ground
B Anwendung: Application:
W Fiir Prazisions- , Schleif-, Fras- und Messarbeiten W Designed for precision grinding, milling and measuring work
]
Artikel Nr. Typ
8 h ke
Code No. Type e A B A t @ max Y
® 326555040800 6555-80 80 153 146 92 215 63 27 8,55
A S
+ - - -
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WERKBANK-SCHRAUBSTOCKE

BENCH VISES

f N
1 T T O o Eigenschaften: Features:
< o B Feste und bewegliche Backe sind aus hochwertigen B Fixed and movable jaws are made of high-grade steel
BLACKSMITH'S VISE . N 3 . ;
Stahlgussteilen gefertigt der Rest ist aus Konstruktionsstahl castings
2 B Die Randelung der Backenflachen gewahrleistet einen B Knurl cutin jaw clamping surfaces ensures firm and safe
festen und sicheren Halt des Werkstiickes clamping
Anwendung: Application:
B Hergestellt fiir die hohe Beanspruchung beim Einsatz in W Designed to be used for extra heavy locksmith’s and
Schlosserei- und Schmiedebetrieben blacksmith's work
6 alin
g 1B
A
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type g R E n . a max. Max. clamping force [daN] g
® 321253170100 1253-150M 150 170 820 255 465 135 3.700 36,6
\, S
f N
MOBILER SCHRAUBSTOCK, DREHBAR Eigenschaften: Features
PORTABLE VISE WITH SWIVEL BASE B Ahnlich W|e.d.er Schrau.bst.ock Typ .1?55 3 W Design is similar to Type 1255
B Drehplatte in jeder beliebigen Position fixierbar B Swivel base enables the vise to be positioned at any angle
s B Anbringung auf einer Werkbank mit einer Plattenstarke B Must not be fixed to a table thicker than 52mm
9 max von max. 52mm méglich
<
- |
T
—| Eg | — —— -lk - r B
J —J ) |
- - \
\
\
= =] i
ﬁ T |
E|
A L
Artikel Nr. Typ Max. Spannkraft [daN]
Code No. Type 5 A H t a max. i I Max. clamping force [daN] kg
® 321256030800 1256-63 63 120 131 228 63 45 42 1.200 5
\, S
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SPARE PARTS & ACCESSORIES

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

f N
Eigenschaften: Features: . -
9 X " ) . DREHPLATTE FUR MASCHINEN-SCHRAUBSTOCKE
B Robuste Gusseisen-Ausfiihrung W Sturdy, cast iron design SWIVEL BASE FOR MACHINE VISES
u Auflagerand geschliffen B Ground contact edge
B Gradeinteilung B Graduation
B Passstift aus gehartet und geschliffenem Qualitatsstahl B Locating pin of high quality steel, hardened and ground
B Befestigungsschrauben B Fixing screws =
| ~
. <
‘ 4
ISR
H L
Artikel Nr. GroBe Fur Typ 6512
Code No. Size A D H L L M ¢ I s kg For Type 6512
® 326582060900 2 168 126 45 250 208 M12 20 20 14 4,2 100, 125
® 326582070000 3 212 150 50 290 248 M16 20 20 18 7 160
® 326582080200 4 286 210 55 400 334 M16 25 25 18 14,5 200
® 326582090400 5 360 260 55 460 416 M16 25 25 22 27,2 250
\ V.
4 N
Eigenschaften: Features: " "
Robuste Gusseisen-Ausfiih ¥ Sturd +iron desi DREHPLATTE FUR MASCHINEN-SCHRAUBSTOCKE
B Robuste Gusseisen-Ausfiihrung urdy, cast iron design SWIVEL BASE FOR MACHINE VISES
B Auflagerand geschliffen B Ground contact edge
B Gradeinteilung W Graduation
W Passstift aus gehartet und geschliffenem Qualitétsstahl B Locating pin of high quality steel, hardened and ground
B Befestigungsschrauben B Fixing screws L
|
= 4
L // ‘ \
1 g \
© % - < - L= I -
\
,/
= A /s
H L
Artikel Nr. GroBe Fir Typ 6910
Code No. Size A H ! t L M ¢ . For Type 6910
326583020000 3 245 184 38 16 328 294 M16 28 20 7.0 155
\ y
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

f N
- o Ei haften: F :
DREHPLATTE FUR MASCHINEN-SCHRAUBSTOCKE igenschaften: i eatures:
SWIVEL BASE FOR MACHINE VISES B Robuste Gusseisen-Ausfiihrung W Sturdy cast iron design
m Auflagerand geschliffen W Ground contact edge
B Passstift aus gehartet und geschliffenem Qualitétsstahl W Locating pin of high quality steel, hardened and ground
B B Befestigungsschrauben W Fixing screws
|
© [7 < | -
=
H |
- L1
L
Artikel Nr. GroBe Fir Typ 6516
Code No. Size & 2 H L b M g : . . For Type 6516
326585060300 2 270 155 30 270 240 M12 20 20 14 81 125
326585070500 B 325 200 34 325 295 M12 30 20 18 16,0 160
326585080700 4 380 250 45 380 346 M16 30 20 18 27,9 200
\, S
f N
. " = Eigenschaften: Features:
586 DREHPLATTE FUR PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE 9 . ) !
SWIVEL BASE FOR PRECISION VISES B Robuste StahI-Ausfuhrung | Sturdy Iron deswgn
B Gradeinteilung B Graduation
f \
<l ==
* B
€
Artikel Nr. Gr?Be A B D c £ kg Fir Typ 6577, 6578, 6620, 6621
Code No. Size For Type 6577, 6578, 6620, 6621
326586010200 1 23 85 190 13 12 4 100/320
326586020400 2 23 105 210 15 12 6 125/335
150/425
326586030600 3 28 140 245 18 20 9 150/475
150/520
o 200/535
] 326586040800 4 30 165 280 20 20 11 200/585
n 200/635
(1]
\, S
+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

f N
Eigenschaften: Features: . =
# Robuste Gusseisen-Ausfiih & Sturdy cast iron desi DREHPLATTE FUR MASCHINEN-SCHRAUBSTOCKE
obuste Gusseisen-Ausfiihrung urdy, cast iron design SWIVEL BASE FOR MACHINE VISES
u Auflagerand geschliffen B Ground contact edge
B Gradeinstellung W Graduation
W Passstift aus gehartet und geschliffenem Qualitétsstahl m Locating pin of high quality steel, hardened and ground
B Befestigungsschrauben B Fixing screws J
M
A
Artikel Nr. GroBe Fiir Typ 6517
Code No. Size a = i L & — = i g I . 9 For Type 6517
326587060000 2 175 103 28 236 206 126 63 M12 25 18 14 4,6 125
326587070100 3 224 130 34 294 256 184 80 M16 30 20 18 9,7 160
326587080300 4 264 165 34 345 305 220 920 M16 30 20 18 138 200
\, S
f N

Eigenschaften: Features: " -
B Aus qualitativ hochwertigem B Made of high quality cast iron DREHPLATTE FUR WERKBANK-SCHRAUBSTOCKE
A ! 9 9ng SWIVEL BASE FOR HEAVY DUTY BENCH VISES
Gusseisen gefertigt

i

A

[T
AR
]
Artikel Nr. GroBe Fur Typ 1250
A D D1 D2 H d k

Code No. Size For Type 1250
® 321282030700 1 78 95 168 144 19 9 09 63
® 321282040900 2 91 109 183 165 24 11 11 80, 100
® 321282050000 3 105 126 212 184 21 11 14 125
® 321282060200 4 110 134 230 200 26 13 18 150
® 321282070400 5 125 150 250 220 26 13 22 175
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

o=@

7
GLATTE BACKEN-EINSATZE FUR TYP - FOR TYPE

PLAIN JAW INSERT 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 L4

L3

Artikel Nr. ﬂ
Code No. L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 D D1 D2 M A f% f% A - = _ =
W & J & J W a* 7 |
398266750500 100 23 15 32 66 9,5 7.0 - - 6,5 10 - M5 A(/ o y
© 398266760700 125 32 18 45 80 140 85 - - 80 12 - M6 i 15* =
® 398266770900 150 42 24 67 110 180 115 - - 10,0 15 - M8 7
® 398266780000 200 50 30 74 140 220 115 - - 10,0 15 - M8
\ 2-pc/satz * 2-pc / set J
[ N
GLATTE, GESTUFTE BACKEN-EINSATZE FUR TYP : FOR TYPE
JAW INSERT WITH STEP 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 L4
L3 L8
Artikel Nr. ﬁ
Code No. L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 D D1 M {) f% f% ,} - o E* = I
NS>/ & ¥ 1.1
398266752000 100 23 15 32 66 9,5 8,0 19 4,0 6,5 10 M5 ‘(A{/ i y
398266762200 125 32 18 45 80 140 100 27 45 80 12 M6 i 16* =

® 398266772400 150 42 24 67 110 180 135 37 50 10,0 15 M8
® 398266782600 200 50 30 74 140 220 150 40 50 10,0 15 M8

PRISMATISCHE BACKEN-EINSATZE FUR TYP : FOR TYPE
PRISMATIC JAW INSERT 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 r s

2-pc/satz = 2-pc/set

- R
'égljk:'Nh:' L 1 12 13 14 15 6 7 18 D DI D2 ir] B AV PR ,
398266756100 100 23 15 32 - 95 80 19 40 65 10 320 -
398266766300 125 32 18 45 - 140 100 27 45 80 12 4:27 L |
©398266776500 150 42 24 67 - 180 135 37 50 100 15 641 Lz
©398266786700 200 S0 30 74 - 220 150 40 50 100 15 7+48

2-pc/satz » 2-pc/set

GERIFFELTE BACKEN-EINSATZE FUR TYP - FOR TYPE
GROOVED JAW INSERT 6620, 6622, 6623, 6624, 6820 L4
L3
: 1 1 5;
Q:Lk:'NT L L L2 13 L4 L5 16 D D1 M Z5 25 - -

‘ < <, -l e =] =7
398266754600 100 23 15 32 66 9,5 8,0 6,5 10 M5 I /f/ 2 ﬂ
398266764800 125 32 18 45 80 14,0 10,0 8,0 12 M6 i Tar =

398266774000 150 42 24 67 110 18,0 135 10,0 15 M8 77
© 398266784100 200 50 30 74 140 22,0 15,0 10,0 15 M8

2-pc/satz * 2-pc/set

+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

f N
A B Einseitig, glatt, gehartet und geschliffen SPANNBACKEN-EINSATZE
——l A-A m One sided, smooth, hardened and ground CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES
Artikel Nr. Fur Typ
a Z T S L1 L2 L3 L4 L5 D D1 For Type
@**7* T 4@9 - EI © 398263110800 100 32 135 70 14 10,3 9 15 6512, 6530, 6537
EI t 398263120000 125 40 16,6 85 17 13,2 11 18 6512, 6530, 6531, 6537
A L5 398263130100 160 50 16,6 110 20 13,2 11 18 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6531, 6537
L3 L2 © 398263140300 200 63 21,0 140 28 16,0 14 20 6512, 6515, 6516, 6522, 6531, 6537
S @ 398260595500 125 42 16,6 89 18 132 11 18 6515, 6516
\ 2-Ppc/satz * 2-pc/set y
f N
B Zweiseitig, glatt, gehartet und geschliffen SPANNBACKEN-EINSATZE
A i ’
A-A W Two sided, smooth, hardened and ground CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES
=
€}777 N 7} - r - Artikel Nr. Fir Typ
< "
- Code No. S & - E . 2 For Type
A L2 ® 398263170900 125 40,4 125 80 16 M10 6517, 6518
L3 @ 398263180000 160 504 16,0 100 20 M10 6517, 6518
S
© 398263190200 200 63,0 20,0 125 25 M12 6517, 6518
2-pc/satz = 2-pc/set -
[ N
B Einseitig, 1 Seite geriffelt, 1 Seite glatt, gehéartet und geschliffen SPANNBACKEN-EINSATZE
A-A B One sided, one side grooved, one side smooth, hardened and ground CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES
A
i Artikel Nr. ¥
o rtikel N. S 11 2 13 14 15 D D1 Fur Typ
g Y 7y 5 Code No. For Type
= 2 q[ {— ° ® 398263210900 100 32 135 70 14 103 9 15 6512, 6530, 6537
§ 398263220000 125 40 16,6 85 17 13,2 11 18 6512, 6530, 6531, 6537
i_f |Ls_| © 398263230200 160 50 16,6 110 20 132 11 18 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6531, 6537
L: 2 ® 398263240400 200 63 21,0 140 28 16,0 14 20 6512, 6515, 6516, 6522, 6531, 6537
® 398260596800 125 42 16,6 89 18 13,2 11 18 6515, 6516
2-pc/satz * 2-pc/set -
B Zweiseitig, 1 Seite geriffelt, 1 Seite glatt, gehartet und geschliffen SPANNBACKEN-EINSATZE
AA W Two sided, one side grooved, one side smooth, hardened and ground CLAMPING INSERTS FO-R MACHINE VISES
A
== = . Dt Artikel Nr. Fur Typ
j Code No. 8 & - E ko B For Type
A 2 ® 398263270000 125 40 12,5 80 16 M10 6517, 6518
L3 ® 398263280100 160 50 16,0 100 20 M10 6517, 6518
S
® 398263290300 200 63 20,0 125 25 M12 6517, 6518
2-pc/satz * 2-pc/set -
+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

4 N

SPANNBACKEN-EINSATZE [ ] Vértlkale und horlz‘ontale Pr|sme|‘1e|nsatze,‘ gehértet und ges.chllffen
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Prism inserts for horizontal and vertical clamping of round workpieces, hardened and ground

X Spannbereich & Spannbereich g A-A
Avrtikel Nr. vertikal horizontal Far Typ A
S L1 L2 L3 L4 L5 D D1 Clamping range @ Clamping range & I
Code No. vertical horizontal Frar Tis JL N\ &
dl d2 d3 = ,,) 5 J7] %
398263510100 100 324 18 70 20 148 9 15,0 4-9 8-51 6-35 6512, 6530, 6537 @ﬂh—( \{ n 3[
398263520300 125 400 22 85 25 186 11 180 5-12 11-71 4-45 6512, 6530, 6537 i =
©398263530500 160 504 24 110 31 206 11 180 6-16 14-95 9-57 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6537 1 1 &
398263540700 200 63,0 30 140 40 250 14 200 7-20 18-123 12-75 6512, 6515, 6516, 6522, 6537 <
©398263550900 250 800 35 160 32 290 17 265 10-27 20-138 15-98 6512, 6537
398260597000 125 420 22 89 25 186 11 180 5-12 11-71 4-45 6515, 6516
.\ 1-pc/satz = 1-pc/set y
4 N

SPANNBACKEN-EINSATZE m Vertikale und horizontale Prismeneinsatze, gehartet und geschliffen
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES | Prism inserts for horizontal and vertical clamping of round workpieces, hardened and ground

AA

g

) Spannbereich g Spannbereich g . \/ N\
Artikel Nr. vertikal horizontal Fur Typ

A
I
S L1 L2 L3 L4 D Clamping range @ Clamping range @ @ D E o =<
vertical horizonta o <
Code No. a1 a2 a3 For Type g
A

® 398263570200 125 40,0 22 80 158 M10 5-12 11-71 7-45 6517, 6518 L3 —
S
398263580400 160 50,4 24 100 20,0 M10 6-16 14-95 9-57 6517, 6518
398263590600 200 63,0 30 125 25,0 M12 7-20 18-123 12-77 6517, 6518
L e 1-pc/satz * 1-pc/set )y
4 N

SPANNBACKEN-EINSATZE B Geneigte Einsatze, fiir das horizontale Spannen runder Werkstiicke, gehartet und geschliffen
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES B Inclined inserts for horizontal clamping of round workpieces, hardened and ground

‘L

N Spannbereich o Fir Typ @ -
Code No. Clamping range @ horizontal For Type A
398263410000 100 324 18 70 14 14,8 9 15 8-30 6512, 6530, 6537 s
398263420200 125 40,0 22 85 17 18,6 11 18 12-38 6512, 6537, 6530
® 398263430400 160 50,4 24 110 20 20,6 11 18 14-48 6512, 6515, 6516, 6522, 6530, 6537
® 398263440600 200 63,0 30 140 28 25,0 14 20 18-61 6512, 6515, 6516, 6522, 6537
® 398260599600 125 42,0 22 89 18 18,6 11 18 12-38 6515, 6516

1-pc/satz » 1-pc/set

+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

q N
W Schrége Einsétze zum horizontalen Spannen runder Werkstiicke, gehartet und geschliffen =
& Inclined inserts for horizontal claming of round workoi hardened and g SPANNBACKEN-EINSATZE
nclined inserts, for horizontal clamping of round workpieces, hardened and groun CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES
AA
A
© @ |
Al . Spannbereich o
I Artikel Nr. [Pl Fur Typ
N s 1 2 13 4 D horizontal
Code No. Clamping range g horizontal For Type
@ 398263470100 125 40,0 22 80 158 M10 12-38 6517, 6518
@ 398263480300 160 50,4 24 100 20,0 M10 14-48 6517, 6518
® 398263490500 200 63,0 30 125 25,0 M12 18-61 6517, 6518
Ll—pc/satz = 1-pc/set e y
q N
| | \éleel:gstlgtgjnv;rglel(silhe"#;crl] horizontale Prismeneinsétze, mit horizontaler Vertiefung, SPANNBACKEN-EINSATZE
) o ) ) CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES
B Four sided, prism inserts, vertical and horizontal prism, horizontal recess, hardened and ground
A-A
& &% A = L4
5 < ﬂﬁ I
D < '3
& © |1
: %{% :
A o § Spannbereich @ Spannbereich @
y - Artikel Nr vertikal horizontal Fir Typ
* S L1 L2 L3 L4 L5 L6 D Clamping range @ Clamping range @
Code N vertical horizontal For T
ode o dl  d2 d3 d4 ds orype
© 398261360200 80 30 30 50 15 28,8 6 M6 3-11  4-23 9-59 3-11 4-23 6542
©398261370400 100 35 35 60 17,5 33,0 6 M8 3-15 5-27 11-69 3-15 5-27 6542
L 1-pc/satz = 1-pc/set — y
+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

f N
" B Vertikale und horizontale Prismeneinsatze mit Spannstufe, gehértet und geschliffen
SPANNBACKEN-EINSATZE i ' v _ Mt 3P g 9 o
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Prism inserts, vertical and horizontal prism, longitudinal recess, hardened and ground ﬂﬁ
A-A
A L7
I |
[ |
&
-1 4
A is
L3 L2
S
B8
. . B
. Spannbereich & Spannbereich g . [ L10
Artikel Nr. vertikal horizontal Fur Typ
S L1 2 13 14 L5 L6 L7 L8 L9 L10 D D1  Clamping range Clamping range &
vertical horizonta
Code No. For Type |
d1 d2 T o 5 EI g i R
398263310000 100 324 18 70 14 148 26 4 135103 40 9 15 8-50 6-24 6512, 6537, 6530 :I
©398263320100 125 40,0 22 85 17 186 32 4 160126 40 11 18 11-70 8-30 6512, 6537, 6530
©398263330300 160 504 24 110 20 206 42 4 166130 46 11 18 14-95 9-35 6512,6537 6515,6516 6530 u L]
398263340500 200 63,0 30 140 28 250 55 4 210160 40 14 20 18-123 12-44 6512,6537 6515,6516 6522 L: (S
®398260598300 125 42,0 22 89 18 186 34 4 160126 40 11 18 11-70 8-30 6515,6516
. - Z-pc/satz-Z-pc/setA
f N
" u Vertikale und horizontale Prismeneinsatze mit Spannstufe, gehértet und geschliffen
SPANNBACKEN-EINSATZE ' : ; P g 9 %
CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VISES W Prism inserts, vertical and horizontal prism, longitudinal recess, hardened and ground W
A-A
A L7
—
| I
[ | o N
1) (M = in < g
i_j L2
L3
S
B-B
E_‘ % s
§ Spannbereich Spannbereich g . o
Artikel Nr. vertikal horizontal Fur Typ {} {} 5 -
S LI L2 13 14 L6 L7 L8 9 D Clamping range & Clamping range & -
vertical horizonta 3
Code No. For Type
dl d2 u
©398263370000 125 40,0 22 80 158 32 4 160 40 M10 11-70 8-30 6517, 6518 13 8-
398263380200 160 504 24 100 200 42 4 166 46 MI12 14-95 9-35 6517, 6518 S
398263390400 200 63,0 30 125 250 55 4 210 40 Mi12 18-123 12-44 6517, 6518
.\ 2-pc/satz * 2-pc/set J
+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

f N
SPANNBACKEN-EINSATZE
o CLAMPING INSERTS
R
AA
A L1
RIS J
——0 O—=" 1y
i—j Ls
L3
S
§ Spannbereich & Spannbereich @
Artikel Nr. vertikal horizontal Fir Typ
S 11 12 13 14 5 6 D DI D2 Clamping range & Clamping range o
B-B Code N vertical horizonta For T
. , ode No. a1 &2 or Type
©398210520200 80 9 207 50 8 60 204 7 11 66 3-13 3-13 1240, 1250
SLZ ©398210522800 100 9 207 60 8 60 204 7 11 66 3-13 3-13 1240, 1250
© D 3 ] E 398210525600 125 9 215 60 8 65 215 7 11 70 4-16 313 1240, 1250
EEN 398210530400 150 11 252 100 10 80 252 9 14 90 4-16 4-16 1240, 1250
s L = ©398210533200 175 13 303 100 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1250
s 398210550800 175 11 252 100 10 80 252 9 14 90 4-16 4-16 1240
398210552300 200 13 303 150 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1240
©398210555100 250 13 303 150 12 80 303 9 14 90 4-16 4-16 1240
2-pc/satz = 2-pc/set —_—
f N
A-A SPANNBACKEN-EINSATZE
CLAMPING INSERTS FOR BENCH VISES
A L1
[=] ;;
: C) ~ 1Y I
@ 9 -~
K -y o
: 3; W%
A L5 Artikel Nr: s L1 12 13 L4 15 D D1 Fur Typ
L3 — Code No. For Type
S 398210200600 63 7 174 40 75 56 6 95 1250, 1256
© 398210984800 125 11 25,0 70 10,0 75 9 14,0 1271
1-pc/satz = 1-pc/set -
| SPANNBACKEN-EINSATZE
CLAMPING INSERTS FOR BENCH VISES
A A-A
— L1
Q
o~ /- /A -
i O O BELAE
A L5 - -
L3 Atikel N s L1 L2 13 L4 L5 D D1 FurTyp
S Code No. For Type
398210994000 126 11 252 70 10 8 9 14,0 1271
1-pc/satz = 1-pc/set

+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

4 D D
HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE
HANDCRANKFORMACHINEVISES HANDCRANKFORMACHINEVISES
Artikel Nr. Vierkant x Lange Fir Typ
Artikel Nr. Vierkant x Lange Fur Typ Code No. Square x Length For Type
Code No. Square x Length For Type _ R _
398261110100 17 x 200 6512,37-100,125,160,200, 6530-100,125,160, 6522-160,200,
398260861100 14 x 160 6517,18-125, 6531-125, 6546-125, 6531-160, 6524-125 6517,18-160,200, 6546-160, 6531-200
398267410300 17 x 160 6910,11-105, 6910,11-155, 6910,11-1555, 6910,11-210 398260880200 19 x 200 6512,37-250
HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE HANDKURBELN FUR MASCHINENSCHRAUBSTOCKE
HANDCRANKFORMACHINEVISES HANDCRANKFORMACHINEVISES HANDCRANKFORMACHINEVISES
Artikel Nr. Sechskant x Lange Fur Typ
Code No. Hex x Length For Type .
Artikel Nr. Vierkant x Lénge Fur Typ 6515,16-125 Artikel Nr. Sechskant x Lange Fur Typ
Code No. Square x Length For Type 398263900300 12 x 200 6515116-160 Code No. Hex x Length For Type
398261091800 11x180 6546-100 6515,16-200 398261125700 19x228 6523-155
GEBOGENE STECKSCHLUSSEL
ANGLE SOCKET WRENCH
Artikel Nr. GroBe Fir Typ
Code No. Size For (150, 200)
398263800200 100,125 6568, 6620,
® 398263810400 150, 200 6622, 6820
\, y
4 D
HYDRAULIKSPINDEL W Der Aufbau dieser der hydraulischen Spindel, mi hanischer Kuppl:
er Aufbau dieser der hydraulischen Spindel, mit mechanischer Kupplung,
HYDRAULIC SPINDLE bietet die Auswahl zwischen rein mechanischem oder hydraulischem Einsatz
. . . = M Die rein mechanische Anwendung wird speziell bei Werkstiicken aus weichen
Artikel Nr. GroBe Fir 6515, 6516 A B C D E L Max. Spannkraft [daN] ke o T Materialen empfohlen, welche unter dem hydraulischen Druck verformt werden
Code No. Size For 6515, 6516 Max. clamping force [daN] 9 [ kénnen.
323690220400 2 125 Tr28x5 14 50 215 392 408 3.500-4.000 3,0 B Robuste Ausfiihrung
323690240800 3 160 Tr32x6 16 58 230 465 485 5.500-6.000 4,5 E
_©323690250000 4 200 Tr36x6 18 64 273 608 619 7.500-8.000 6.8 L W The hydraulic spindle is equipped with a mechanical clutch which makes it possible to choose
the type of operation - mechanical only or using the hydraulic syster
W Mechanical clamping is especially required when the clamped object is made of deformable
Artikel Nr. GroBe Fir 6621, 6821 A B C D L Max. Spannkraft [daN] K (3 ol i materials which could be damaged when clamped with the hydraulic system
Code No. Size For 6621, 6821 Max. clamping force [daN] 9 e : B Sturdy design
323690121600 2 150 Tr28 x5 110 50 215 370 3.500-4.000 24 B D
323690131800 3 200 Tr32x6 117 58 230 403 5.500-6.000 38 L

+ - - -
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SPARE PARTS & ACCESSORIES

4 4 N

W Optionales Zubehor in Verbindung mit Typen 6620-6624, LEITSPINDEL B Optionales Zubehdr in Verbindung mit Typen 6620-6624, BLOCK
6820 und 6821 LEAD SCREW 6820 und 6821 BLOCK
W Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821 W Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821

L3
L
< L4
v ‘ ~ Artikel Nr. GroBe
© Artikel Nr. GroBe L 1 A T ‘ L Code No. Size L1 L2 L3 Tr
— Code No. slig(e) o 18 13 Tisa o ©398266510600 100 555 350 36 Trlsxd
= W@E?%fﬁ* N | .igﬁﬁﬁigiﬁ?gg B B B < 398266520800 125 685 405 40 Trlexd
" * ©398263931100 150 160 19 19 Tr28xS ja M 308266530000 150 87,5 600 55 Tr28x5
— " = 308263941300 200 170 19 19 Tr32x6 308266540100 200 1045 700 65 Tr32x6
N \ y
[ 7

5
u 252"503::2 ;;:)ehﬁr in Verbindung mit Typen 6620-6624, LEITSPINDEL MIT BLOCK ] (Ci):zt;onazez ;:1beh6r in Verbindung mit Typen 6620-6624, T
un
B Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821 LEAD SCREW WITH BLOCK B Optional accessories used with vises 6620-6624, 6820 and 6821 CLAMP
L
L

L5

W 0 o R Y

W :U—Hj Artikel Nr. GroBe L H Artikel Nr. GroBe 1 12 13 14 5 6 D DI
T E— Code No. Size Code No. Size
398266550300 100 120 55,5 - - 398266710800 100 50 24 30 13 2 135 65 18 105
\ 398266560500 125 125 68,5 3 ® 398266720000 125 53 28 30 15 2 166 70 18 105
398266570700 150 160 87,5 ’ 398266730100 150 75 35 42 18 2 370 80 26 170
398266580900 200 170 104,5 oDl = 398266740300 200 91 39 42 20 2 245 80 26 17,0
\, \, y

HALTERUNG FUR PRAZISIONSSCHRAUBSTOCKE 6586 SEITLICHER ANSCHLAG
CLAMP FOR 6586 SIDE STOP

L \ ,
G o ey ] ool
L6 1N PN
L2 i
o
Artikel Nr. 5 1 L
_ - C:;:NO' Gsri‘j:e L 11 12 13 4 L5 L6 D DI I I -
- | ~ | . o T T . . -
L I T17)  ©398263650000 1 58 225 28 13 2 20 8 20 13 ‘ RN Artikel Nr. GrQBe alelels Fiir Typ
" 398263660100 2 62 225 28 15 2 20 8 20 13 ii CadelNo: Size houlype
= 398263670300 3 70 27532 18 2 23 8 2 15 A ©326597010800 100125 120 20 20 5 6577 6578, 6569-M, 6620,
398263680500 4 80 295 35 20 2 23 8 22 15 © 326597020000 150200 140 25 25 7 06216624, 6820, 6821
+ - - -
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

SPARE PARTS & ACCESSORIES

f N
NUTENSTEINE (B)
SLOT NUTS (B)
Ah6
Ah6 Ah6
L
ﬂ A
E‘ THT
T j L ;
Bk6
b Bk6
Bk6
Artikel Nr. GroBe
Code No. Size & E L i ; it 2 ¢
398263750000 12/10 12 10 20 12 3,5 57 89 55
398263752600 12/12 12 12 20 12 3,5 57 89 55
© 398263754100 12/14 12 14 20 12 3,5 57 89 55
398263756700 12/16 12 16 20 12 35 57 89 55
© 398263757000 12/18 12 18 20 12 3,5 57 8,9 55
398263759500 12/20 12 20 20 12 3,5 57 89 55
© 398266810900 18/12 18 12 25 12 45 6,8 104 6,6
© 398266812400 18/14 18 14 25 12 45 6,8 104 6,6
© 398266814000 18/16 18 16 25 12 45 6,8 104 6,6
® 398266816500 18/18 18 18 25 12 4,5 6,8 104 6,6
© 398266818000 18/20 18 20 25 12 45 6,8 104 6,6
© 398266820000 18/22 18 22 25 12 45 6,8 104 6,6
398263758200 20/12 20 12 25 12 45 6,8 104 6,6
© 398263760200 20/14 20 14 25 12 45 6,8 104 6,6
© 398263762800 20/16 20 16 25 12 45 6,8 104 6,6
© 398263764300 20/18 20 18 25 12 45 6,8 104 6,6
398263766900 20/20 20 20 25 12 45 6,8 104 6,6
\ V.
7
LA AL Abb.1 Fig.l Abb.2 Fig2
COUPLERS
— i |
i |
—7.:r:.\ s H% R !
- | [ I i
; ‘ /@ L d el
T TF TTT. |
i a AE == I=smar| | ‘ ‘
i Z i ] e ]
T S 7T = T / |
s -AQ) -1 T Il ool
hart ) @ - Nosig o)l l-___Noslg |
i | = —FI——1 |
| //
! T T
‘ I Y O N
I 11 H 1=+ L
L2 i e = !
— 4 <7|_34— L4 =—
O OO O
Kupplungen ‘©‘ ‘©‘
L1 L2 L3 L4 D M
Coupler i i
M10x35 46 35 35 10 16 M10x35-10,9 Abb. 1 - Fig. 1 Abb. 2 - Fig. 2
Fir Ty
M10x85 46 35 35 10 16 M10x85-10,9 e Tyy;?e Kupplungen e | A
M10x45 54 40 35 10 16 M10x45-10,9 Coupler Coupler Code No.
M10x105 54 40 35 10 16 M10x105-10,9 6820-100-320/160  M10x35 M10x85 @ 398267221600
M12x55 62 40 43 12 18 M12x55-10,9 6820-125-335/160  M10x45 M10x105 @ 398267223100
M12x130 62 40 43 12 18 M12x130-10,9 6820-150-425/205  M12x55 M12x130 @ 398267225700

www.maschinen-haertel.com
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TECHNISCHE DATEN

TECHNICAL DATA

f f N
" .. W Fiir unebene Werkstiicke kann eine gefiihrte bewegliche
WERKZEUGMACHER UND PRUFSCHRAUBSTOCKE Platte verwendet werden, deren Backen-Schwenkbereich GEBRAUCH DES SEITLICHEN ANSCHLAGES
TOOLMAKER'S AND INSPECTION VISES ca. +3° betragt USAGE OF SIDE STOP
= B Ein seitlicher Anschlag an der fixen Backe ermdglicht eine
Tyyge a b c Werkstiickaufnahme parallel zur Backenoberflache
6552-63 0,005 0,003 0,005 B For clamping the workpieces of iregular shape a swinging leading 3
6552-80 0,005 0,003 0,005 plate can be used which allows for swiveling of movable jaw by
6552-100 0,007 0,005 0,005 [//]a/100] A [L]o/100[ 4] //]e/100] 4] about 3 angle o hf
6553-63 0,005 0,003 0,005 [ ] S\'dek stop screw”ecljtto_ fixgd ja;N sidfe enables positioning the S
’ workpieces parallel to jaw inserts surface ———
6553-80 0,005 0,003 0,005
6553-100 0,007 0,005 0,005 L
6554-63 0,005 0,003 0,005 ‘@‘ %
6554-80 0,005 0,003 0,005 [["%;TL i
6554-100 0,007 0,005 0,005 ! iE !
6555-80 0,005 0,003 0,005 E
\, \, S
a N
C? 1 JUSTIERUNG DER BACKENEINSATZE
ADJUSTING THE POSITION OF JAW INSERTS
L
1. -
b ‘/ B Das korrekte Spannen des Werkstiickes wird nur dann erreicht, wenn die Backeneinsétze auf
T ihren Fiihrungen sitzen. Nur so kann die Genauigkeit der Werkstiickspannung sichergestellt
werden.
C? W Proper clamping of the workpiece will be obtained when jaw inserts are seated on the jaw guides.
Only then the proper accuracy of the workpiece fixing will be ensured.
| i
- @ -
{
\ % 2 i | \F j H
@m k‘ N ‘ C @ % - =
‘ ) A
i ]
; —
B Einstellbare Backeneinsatze gewahrleisten korrekten Werkstiickhalt B Clamping inserts in the vise jaws have preset play, ensuring that workpieces are correctly clamped e
W Der Einstellbereich ,L" betrdgt 0,2 mm mit einer Positioniergenauigkeit von +/- 0.0lmm  m The amount of this play should be L = 0,2 mm with positioning accuracy of +/- 0.01mm :
B Der Unterschied des ,L"- MaBes beider Backen sollte 0.0Tmm nicht iibersteigen B The difference between "L dimensions in movable and fixed jaws should not exceed 0,01mm
W Zur Positionierung des festklemmenden Einsatzes ist wie folgt vorzugehen: | To obtain the required positioning of the clamping insert proeed as follows:
1- Losen der Klemmschrauben (2) 1 - loosen set screws (2)
2 - Verstellen der Backeneinsétze in ihrer Fiihrung mittels der Schraubbolzen (1) 2 - tighten the bolts (1) to make the clamping insert sit in the jaw guide
3 - Uberpriifen der Parallelitat des Backeneinsatzes zur Schraubstockunterseite 3 - use the dial gauge to check the parallelism of the clamping insert to the vise base
4 - Einstellen des erforderlichen Werts L = 0,2 (+/- 0,01 mm) durch Betétigen der Bolzen (1) 4 - set the required value of L = 0,2 (+/- 0,01 mm) by loosening the bolts (1)
5 - Erneute Uberpriifung der Parallelitit geméss Punkt 3, das vorherige Ergebnis muss 5 - yse the dial gauge to check the parallelism of the clamping insert to the vise base, the
sich dabei bestétigen parallelism of the clamping insert to the vise base should be the same as measured in point 3
6 - Sichern der Bolzen (1) durch Festziehen der Klemmschrauben (2) 6 - secure bolts (1) by tightening set screws (2)
u Vollziehen Sie bitte die Einstellung der Einsétze, in beweglicher und fixer Backe, m Perform above steps for setting clamping inserts both in fixed and movable jaws
entsprechend dem beschriebenen Ablaufs
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EXAMPLE OF USING MODULE VISE

ANWENDUNGSBEISPIELE FUR MODULAR- SCHRAUBSTOCKE
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